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SERIE URANQ CANS

Isobaric mechanic level filler for cans
Mechanische Gegen-Druckfillmaschine fiir Dosen
1306apHbIN PO3MIB MEXAHUYECKOTO TUMa C HANOMHEHWE MO YPOBHIO B XECTAHbIE BaHKM.

CHARACTERISTICS

e Productivity from 4.000 to 72.000
cans/h.

e Monoblock suitable for sparkling and
still products, it is also fit for hot filling
with product recycling.

e Number of valves from 16 up to 108.

e Workable cans from 150 ml up to
1.000 ml.

e |sobaric certified tank of ring type con-
struction with mirror polished and cone-
shaped bottom for a perfect cleaning.

e Electrical height adjustment of the iso-
baric tank and of the cam supporting ring
without the use of any manual device.

e Possibility of coupling with the main
models of seamer from 4 to 18 heads.

BESCHREIBUNG

e Leistung von 4.000 bis 72.000 Do-
sen/h.

e Maschine geeignet fir stille Getrénke,
C02 haltige Getranke, sowie HeiBflllung
mit Produktrtickflihrung.

e Nummer der Filllventilen von 16 bis 108.
e Formate von 150 ml bis 1.000 ml mog-
lich.

e Druckbehalter mit Zertifikat sowie
Maschine serienmaBig mit Hygienevorti-
schuckbehalter mit Zertifikat sowie Ma-
schine serienmaBig mit Hygienevortisch.
e Elektrischer Hohenverstellung des Be-
halters und des Nockenringes.

e Lieferbar mit DosenverschlieBer von
4-18 VerschlieBkopfen (Hersteller nach
Wahl).

XAPAKTEPUCTUKI

* [TponssoauTencHocTb - oT 4.000 go
72.000 6aHok/yac.

* MawwuHa nogxoauT AnA paboThl Kak ¢
ra3aMpoBaHHbIMK, TaK U U «TUXUMMK» NPO-
LyKTamu, BO3MOXHOCTb 1 ropAYero pos-
N1Ba C peumpKynAumei NpoayKra.

* KonnyecTBo KnanaHos - oT 16 o 108.
* baHkn gna pabotbl - o1 150 mn go
1.000 mn.

e CepTudmumpoBaHHan n3obapHaa em-
KOCTb, KOMbLEBOr0 TWMa C KOHYCHbIM
[HOM, MpOLeAwan 3epKanbHyo LUIn-
(hOBKy ANA HamnyywWwen caHndmkaumm n
TUTWEHbI.

° OneKTpu4eCKan perynmpoBKa BbICOTbI
€MKOCTM W HecyLLero Konup Konsua, 6e3
NPUMEHEHWUA PyYHOro Tpyaa U Kakux-nu-
60 UHCTPYMEHTOB.

* BO3MOXHOCTb WMHTErpaumu MalluuHbl
po3nMBa C OCHOBHbIMM MOZENAMM 3a-
KaTOYHbIX MaWuH Ha4nHaA ot 4 n no18
rONOBOK.

e Filling system with isobaric mechanic valve, suitable to work with counter-pressure up to 6 bar (standard
model) or higher pressure (on request).

e Valves in stainless steel AISI 304/316, the parts in contact with the product are polished or
electro-polished.

e Fluxing or degassing buttons with external springs to make cleaning and replacement easier.

e Internal seals in foodstuffs material, certified according to the CE regulations.

e Number extremely reduced of seals to grant maximum sterility and cleanliness.

e Centring moving bell, controlled by a mechanic cam for perfect centring and seal of the
can edge.

e Possibility of treating cans with different lids by replacing only the centring bell.

e Mechanic control of opening and closing with friction placed outside the tank in order to
avoid the possibility of pollution.

e Possibility of installing level and volumetric electro-pneumatic valves with flow rate meter.

e Mechanisches Gegen-Druckftillventil mit einem Gegendruck bis 6 bar (Standard) . Hohere
Driicke auf Anfrage.

e Alle Produkt berilhrende Teile aus Edelstahl AISI 304/316 mechanisch poliert oder
elektropoliert.

e Ventilsteuerung fir Spilung und Entlastung mit auBenliegenden Federn zur besseren
Reinigung und Wartung.

e Alle Dichtungen im Ventil sind nach CE-Norm zertifiziert.

e Ventil mit extrem wenigen Dichtungen sind eine Garantie flir maximale Sterilitat, geringem

Wartungsbedarf und hoher Betrigbssicherheit.

 Bewegliche Zentriertulpe, durch eine mechanische Kurve gesteuert, flr eine perfekte Zentrierung und An-

pressung des Dosenrands.

* Mégliche Anderung des Dosenformats durch einfachen Austausch der Zentrierung.

e Mechanisches offnen und schlieBen des Ventils mittels auBenliegender Steuerung um eventuelle Verunrei-

nigungen zu verhindern.

* Mdglichkeit der Montage von elektropneumatischen oder volumetrischen Ventilen.

* CucTema po3nmea C NpUMEHEHWEeM MexaHM4YeCcKoro 1306apHoro KnanaHa po3nuea, noaxoaAwan anAa pa-
60Tbl C NPOTUBOAABNEHWEM A0 6 6ap (CTaHAapTHAA BEPCUA) U BbiLE YKa3aHHOro napameTpa (Mo 3anpocy).
* HepxaBetowaa ctanb AlSI 304/316, npu 3TOM 4acTu, BCTyNaloWme B KOHTAKT C NPOAYKTOM, NPOLUMM Kak
MEXaHWYECKYIO, TaK U 3NEKTPO-LWNNOBKY.

* [lynbCaHTbl NOTOKOB M 0TBOAA ras3a C BHELUHEBbIHECEHHbLIMM NPYXUHaMK ANA 0B6ecnevyeHna nyyien ca-
HUGMKALMM 1 NPOCTOTbI 3aMEHbI.

* BHYTpeHHWe ynnoTHEHWA (MPOKNaaKu1) N3roToBNEHbI N3 CEPTUULMPOBAHHOIO Matepwana, A4onycTuMoro
OJ1A NPUMEHEHMA B NULLEBON MPOMBILLMIEHHOCTM U COOTBETCTBYHoLWEero EBponeiickum [npekTueam.

* CHWXeHHOoe KOonM4ecTBo npoknanok n yI'IJ'IOTHGHI/II7I, anA rapaHTun MaKkcuMmasibHoOM CTepunbHOCTU U ac-
CEeNnTWKM KNlanaHoB po3/mBa.

* KONoKON LEHTPUPOBaHWA - MOABMXXHOMO TUNa, C YNpaBfieHMEM 3a CHET MEXaHUYecKoro Konupa, obecne-
YMBAIOLLErO UCKMIOYUTESNBHYIO TOYHOCTb U FEPMETUYHOCTb BEHYMKA BaHKM.

* BO3MOXHOCTb NpUMEHEHUA BAHOK C Pa3HOTO TWMa BEHYMKAMW, U, C 3aMEHON NULLb OJHOTO LIEHTPHPYIO-
LLEero Komokona.

* MexaHu4yeckoe ynpaBneHne OTKPbITUEM N 3aKpbITUEM €MKOCTU 3a CHET BHEeLLHero cuenneHuAa anAa uc-
KIIOYEHWA 3apaXXeHnA NPOAYKTa U3 BHELLHEN cpeabl.

* BO3MOXHOCTb YCTaHOBKU 3IEKTPONHEBMATUYECKUX KIlanaHoB pO3/1Ba UK CHETYMKOB NPOMycKa no 06b-
emy.



e Jacks in stainless steel and free from lubrication.

e Jacks are of pneumatic type with cam return.

e The parts moving vertically exploit bushing and self-lubricating polymers
at a very low friction.

e The jack controlling wheel is in plastic material in order to avoid the wear
of the cam, which is mounted on stainless bearings.

e Strong, reliable, precise jack, suitable for very fragile containers and for
containers with extremely precise tolerances.

e The jack is complete of can body grip in order to avoid the container
deformation.

e The assembly of the jack in the machines is realized by a completed
assembled jack for a simple and quick maintenance.

e Die Hubzylinder, in Edelstahl gefertigt arbeiten ohne Schmierung.

e Hubbewegung erfolgt pneumatisch mit zwangsgesteuertem Riicklauf
tber eine Kurve.

e Die vertikal beweglichen Teile sind aus selbstschmierendem, verschleiB-
armen Polymerkunststoff.

e Die Laufrollen der Hubzylinder besitzen Edelstahllager und sind ist aus
verschleiBarmem und gerduschminderndem Spezial- Kunststoff.

e Die Hubzylinder sind sehr stabil und prazise mit uBerst geringen Toleran-
zen gefertigt um auch empfindliche Dose nicht zu beschadigen.

e Einfacher und schneller Ein und Ausbau des Hubzylinders zur Wartung.

* [MopLwHu nogbema 6aHKM M3roTOBIIEHEI U3 HEPXKABEtOLWEeN cTanu, B 6e3-
CMa304HOM UCMOSTHEHNN.
* [NopwHu nogbema 6aHKu - MTHEBMATUYECKOrO TWMA, C BO3BPATOM B KOMUP.
e [IByKyLLMeca no BepTUKanM 4acTu B CBOEW KOHCTPYKLMM 06ecneyeHbl BTyNIKaMu 13 caMocMasbl-
BaKOLLMXCA NONIMMEPOB C MUHUMANBHON CTENEHLIO TPEHUA.
* Konecwku ynpaBneHna NopLIHAMU N3roTOBNEHbI U3 CeLManbHOro NinacTyka AnA 3awmTbl Konupa
OT M3HOCa W NpeaBapuTESIbHO MOHTMPOBAHHBI HA NMOALWMMHUKAX U3 HEPXKaBEIOLLEN CTanu.
e [opLeHb nogbema 6aHKM MMEET NPOYHYH0 KOHCTPYKUMIO, HAAEXKEH W TOYEH B paboTe, NOAXoanT
ANA NPUMEHEHUA PA3HOTO TUMA AESIMKATHBIX KOHTEHEPOB M C rabapuTam 1 LOMyCKaMM UCKOYK-
TeNbHOM TOYHOCTH.
° /IMeeT B CBOEM COCTaBe 3axBaT Kopryca 6aHKu AnA HaunyuLleid TOYHOCTM U n3bexxanua aedop-
MaLmmn 6aHKu.
* YCTaHOBKA NOPLUHA- eAnHbIM 6/10KOM 1A NPOCTOThI M BbICTPOTHLI TEXOBCNYXXMBaHNA.

e The selecting worm is manufactured in high-density plastic
material. It is controlled by an angle gear in stainless steel with
permanent lubrication.

 The entry star and the conveyor are constructed in plastic mate-
rial for lines of low and medium speed, while for high speed lines
they are manufactured in stainless steel, mirror-polished for the
parts in contact with the container.

e Worm, star and conveyor are equipped with quick unhook
clutches.

 The body guide, applied to the lifting jack, is in mirror-polished
stainless steel and it can be easily replaced.

e Automatic system of tank and cam ring lifting controlled by a
control board (no manual systems of hooking/blocking are re-
quired)

e With the height adjustment it is possible to use different sizes of
container and to vary the product level inside the can.

e The height is controlled by two inductive positioning sensors
managed by the PLC.

e Die Einlaufschnecke ist aus hochwertigem Kunststoff und wird von einem dauergeschmierten Eck-
antrieb aus Edelstahl angetrieben.

e Eingangsstern und Mittelteil fir kleine und mittlere Leistungen sind ebenfalls aus verschleiBarmem
Kunststoff. Fiir hohe Leistungen wird Edelstahl eingesetzt, welches auf der Kontaktseite zur Dose
spiegelpoliert ist.

e Schnecke, Stern und Mittelteil sind mittels Schnellverschliissen leicht auswechselbar.

e Die Dosenfiihrungsteile auf dem Hubzylinder sind aus geschliffenem Edelstahl und leicht auswech-
selbar.

e Die Hohenverstellung des Fiillkessels und der Steuerkurve erfolgt vom Bedienungspanel ausgenom-
men Blockierung und Entriegelung welche manuell vorgenommen werden missen.

e Mit der Hohenverstellung kdnnen verschiedene Dosen bei gleichem Durchmesser Verarbeitet wer-
den.

e Die Dosenhdhe wird mittels zwei induktiven Sensoren ermittelt und von der SPS gesteuert.

* PacnpenenuTenbHbIn WHEK U3rOTOBMEH M3 NIACTMACCOBOrO MaTtepuasna BbICOKOW NNOTHOCTH, C
ynpasfieHWeM 3a CYET YrI0BOW TPAHCMUCCUM U3rOTOBMIEHHON U3 HEpXaBeloLen cTanm 1 obecne-
YEHHOW «BEYHOW» CMa3KOW.

* BxogHanA 3Be3fa v HanpaenALWMe — U3rOTOBMEHbI U3 NNACTMACCOBOro Matepuana (4nAa MalmH
HU3KMX U CPEOHUX CKOPOCTEN), B Cly4YaAX BbICOKOCKOPOCTHbLIX MAWVH - U3 3epKanbHO OTLLAMEO-
BaHHOW HEPXXABEIOLLe CTanu, B MecTax BCTYMaIOLMX B KOHTAKT ¢ 6aHKamm.

e LIHek, 3Be3aa ¥ HanpasnAlolwmMe 06ecrneyeHbl N0 CBOEN KOHCTPYKUMM CMeUManbHbIMU pyyka-
MU-CLEeNnneHnA anA 6bICTPON cLenKu-pacLenku.

* Benywwit kopnyc 6aHKu (yCTaHOBMEHHbI HA MOPLUHE NOABLEMA)- U3FOTOBMIEH U3 HEPXaBetoLwen
CTanu 3epKanbHoi WnnMdoBkK, 0becneymBaeT NPOCTOTY onepaumni no 3ameHe.

* ABTOMaTU4eCKanA cMCTEMA NOABEMA [MTAaBHOWM EMKOCTH 1 KOMbLiA KOMWpa C YNpaBneHNEM C MaHHe-
Ny onepartopa (He UMEET PYYHbIX OnepaLmin CLenku 1 61oKUPOBKM).

* bnarogapAa perynupyemon BbicOTE 0OeCneyvnBaeTcA BO3MOXHOCTb NMPUMEHEHUA KOHTEWHEPOB
pasHbIx (hOPMaToB 1 YPOBHEMN HaMNOHEHNA.

* BoicoTa KOHTponupyeTca ABYMA NO3ULMOHHLIMK Aatyukamu ¢ MY ynpaBneHuem.



Filling Process

Flllprozess
[MPOLIEC POSJINBA

The can is positioned through an entry star on the lifting cylinder plate. The
lifting cylinder rises to its maximum stroke. The valve centring device allows
its external body to descend. The ring seal is inserted into the centring
device which then presses on the can neck, sealing it. Through a throttle
the CO2 circuit is opened, while the liquid passage remains closed. A cam
opens the button which through a separated circuit allows the CO2 fluxing;
in this way there is the outflow of the air inside the can to avoid the prod-
uct (during the filling process) may come into contact with air containing
oxygen.

Once that the fluxing phase is finished, the pressure inside the can is bal-
anced with the tank pressure. At this point an adjusting spring permits the
gradual opening of the liquid, which through a baffle flows, widen against
the inner sides of the can in order to avoid foaming.

When the liquid finally covers the pipe levelling hole, the filling stops imme-
diately because the level is reached.
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BbaHka, nocne npoxoX/eHnA BXOAHOK 3B€3/bl, NepeMeLLaeTca 1 yCTaHaBNMBAETCA Ha HECYLLYIO TapenkKy nopLu-
HA noabema. lNocne Yero, AaHHbIA NOPLUEHb NPUNOALIMAETCA O MakcuMarnbHoro npeaena. LieHTpaTop knanaxa
OMycKaeT CBOI BHELLHYIO YacTb KOPMYyCa, e HaX0AUTCA repMETUYHOE YNIOTHEHWE NPUXKMMA BEHYMKA, OTBEYalo-
Lyee 3a NNOTHOE U FepMETUYHOE NpUeraeHne BeH4YMKa C HEMOCPEACTBEHHBIMU KNnanaHoM HanonHeHnsa. 3a cyeT
cneumanbHOro BEHTUNIA - CLENNEHNA JAeTCA KOMaHAa Ha OTKpbITUe koHTypa CO2, npu 3TOM NPOMYCK XUAKOCTH
ocTaeTcA 6MOKMpPOBaHHbIM. KOnup MexaHWYecKUM ABUXEHWEM Ha[aBIMBaET NyNbCaHT, KOTOPbI NepesaeT Ko-
MaHAy W30NMPOBaHHOMY KOHTYPY Ha OTKPbITUE U HanonHeHue (catypauuu) 6ankn CO2, npu 3TOM BECh BO3AYX,
cofepxalymin KUCNopoa, BblTankueaeTcA 13 6aHKu, UCKoYan T.0. OKUCIEHNE NPOAYKTa B NpoLiecce po3numea.
Mo oKoHYaHMo AaHHOM ha3bl, BHYTPEHHEe AaBneHne 6aHKW 1 IMaBHON EMKOCTU BbIPaBHUBAIOTCA.

Ha paHHOM 3aTane KoMneHcaunoHHaA Npy>XuHa AaeT KOMaHAy Ha NocTeneHHOe OTKPbITUE W NPOMYCK XXWAKOCTMH,
XUOKOCTb HAanpaBIAeTCA NO CTeHKam 6aHKK AnA CHUXEHWA (DOPMMPOBAHUA NEHBI.

Koraa >nakocTb JOCTUTHET OTBEPCTHA, PACMONOXEHHOTO Ha HAKOHEYHWKE KanaHa, MOTOK aBTOMaTUYeCKM npe-
pbiBaeTcA, obecneunBan ypoBeHb HaNoMHEHNA.

BeHTuUNbHOE cUensieHne CHoBa BCTymaeT B paboTy M NO3MLMOHMPYETCA Tak, YToObl MepeKpbiTb MOCTYMNEHNe
XNOKOCTM.

BTOpOI NynbcaHT OTKPbIBAET KOHTYP, OTBEYAIOLMA 32 LEKOMMPECCUIO BHYTPM 6aHKM W OAHOBPEMEHHO NPeaoT-
BpaLaloLLMin ee pa3pbiB B hase oTAeNeHnA 6aHKu OT KnanaHa HamnonHeHuA. KOHTyp AeKOMNpeccum — 3To Ha-
MpaBneHHbI B KaHanbl KOHTYP, NO3BONALLMIA M36exaTb 0TBoAA WU NonafaHuA rasa u neHbl HeMoCPEACTBEHHO
Ha MaLLVHy.

B npouecce a3kl oTAeneHnA 6aHKU OT HaMOMHAIOWEro KnanaHa LeHTpaTop noabIMaeTCA, a Hecylumin 6aHKy
MOpLUEHb, 32 CYET MEXaHNYECKOro Konupa, CHOBAa OMycKaeTcA A0 BbICOTbI paboyeli MOBEPXHOCTM.

CucTema KoHBeliepa LienHoro Tuna nepemeLlaeT yke HanoiHeHHYo 6aHKy B CTOPOHY 3aKaTOYHON MalUWHBbI.

The throttle is positioned in a way to close the liquid passage.

A second button opens a circuit that allows the decompression inside the
can and also prevents it from imploding during the filling valve detachment phase.
The circuit of the decompression is a piped circuit so that every leak of gas or foam
on the machine is avoided..
During the phase of detachment of the valve, the centring device rises and the
lifting cylinder, through a cam, descends till it reaches the working floor.
A conveyor and chain system with pegs transfers the already filled can towards
the seamer.

Die Dose wird mittels des Einlaufsterns auf den Hubzylinder dberfiihrt. Der Hub-
zylinder bringt die Dose auf eine maximale Hohe. Das Ventil senkt sich dann exakt
zentriert auf die Dose ab und verschlieBt mit seiner Dichtung den Dosenrand. Das
kurvengesteuerte CO2- Ventil im Fiillventil wird gedffnet wobei der Produktkreis-
lauf noch geschlossen bleibt. Es erfolgt nun eine CO2 Splilung der Dose um die
vorhandene Luft aus der Dose zu driicken. Nach Beendigung der Spiilphase er-
folgt Druckausgleich zwischen Dose und Fiillkessel. An diesem Punkt 6ffnet die
Kompensationsfeder den Produktzyklus und das Getrank lauft, um ibermaBige
Schaumbildung zu vermeiden (iber einen Deflektor und die Seitenwéande in die
Dose.
Wenn die Flissigkeit die Flllhdhe erreicht hat wird das Ventil automatisch ge-
schlossen und somit der Produktzulauf unterbrochen.
Ein zweiter Druckknopf Offnet den Entlastungskreislauf zur schonenden Beendi-
gung des Fiillprozesses. Der Entlastungskreislauf ist so konstruiert, daB er ein Aus-
strémen von Gas und Schaum verhindert.
Nach der Filllung der Dose hebt sich die Zentrierung ab und der Hubzylinder wird
zwangsgesteuert auf die normale Arbeitshohe abgesenk.
Eine spezielle Transportkette bringt die Dose dann teilungsgerecht zum Verschlie-
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INTERNAL

e Machine suitable for cleanliness at closed circuit.

e Dummy cans mounted on the filling turntable.

e |nsertion of dummy cans by a manual way without the usage of any
device.

e Possibility of equipping the machine with an automatic insertion.

e The dummy can, inserted in the centring device permits the complete
washing of the valve and of the finished can contact zone with the mouth.
e The dummy cans are connected to a manifold for the counter-current
washing and the total drainage of the tank at the end of the washing
phase.

e An external skid, on which are mounted all the process valves, permits
to cleanse all the circuits through a CIP system, in a complete automatic
way.

e Possibility of coupling the filler to an automatic already existing CIP
system.

e All parts coming into touch with the product are subject to a forced
washing in current and counter current even with very aggressive chem-
ical products or at very high temperatures without running the risk of
compromising the functionality of these parts.

EXTERNAL

e The basic version of the machine is equipped with a series of nozzles
for the washing of critical zones.

* The basic plant foresees the use of hot and cold water.

e The machine can be equipped with a complete foaming system, by
customer request.

BASE

e All machines are equipped with a basement entirely in “high clearing”
stainless steel. The peculiar shape with a strong multiple angle gives to
this type of base auto-draining characteristics, permitting a quick removal
of traces of products and avoiding stagnancy of liquids.

CONTROLLED CONTAMINATION CHAMBER

e Machines ca be manufactured with open or closed safe guards (total
cover) and the risk of air contamination is controlled with the use of HEPA
filters, which creates a dynamic overpressure of sterile air inside the ma-
chine total.

INNENREINIGUNG

e Die Maschine ist vorbereitet fiir einen geschlossenen CIP Kreislauf.

e Die Spiiltulpen sind am Fiillmaschinen-Oberteil fest montiert und werden zum Gebrauch.
e Einfach manuell unter die Spiiltulpen geschwenkt- ohne weitere Verriegelung o.dgl.

e Es besteht die Mdglichkeit die Spiltulpen auch automatisch zu positionieren (Optional).

e Die Spilltulpe unter der Zentrierung erlaubt eine komplette Reinigung des Fiillventils sowie der Kontaktflachen zu den Dosenmiin-
dungen.

e Die Spiiltulpen sind im Gegenstrom gemeinsam an einen Reinigungskreislauf angeschlossen.

e Auf einem externen Panel sind die Produkt-alle ProzeB- und CIP Ventile und deren Anschliisse montiert um einen einfachen und
betriebssicheren Anschluss dieser Medien zu gewdahrleisten.

e Es ist mglich die Filllmaschine auch an eine bestehende automatische CIP Anlage anzuschlieBen.

e Jedes Teil welches mit CIP — Medien in Beriihrung kommt ist resistent gegen entsprechende chemische Produkte und hohe Tem-
peraturen.

AUSSENREINIGUNG

e |n der Grundausfiihrung ist die Maschine mit einer Serie von Diisen zu Reinigung der kritischen Zonen ausgeristet.

e Diese sind flr kaltes und warmes \Wasser vorgesehen.

e Auf Wunsch kann die Maschine auch mit kompletter Schaumreinigung ausgertistet werden.

VORTISCH

e Alle Maschinen besitzen einen Vortisch komplett aus Edelstahl (Hygienevortisch).

AUSFUHRUNG DER SCHUTZVERKLEIDUNGEN

e Normale CE Standartverkleidung.

e Auf Wunsch komplette Einhausung sowie auch Ausrlistung mit
HEPA Filtern und konstantem Uberdruck in der Anlage.

BHYTPEHHAA

° MawwvHa npeanoaroToBneHa AnA caHugukaumm u MbiTbA B
3aMKHYTOM LMKIIe.

o ®anbl-6yThINKW YCTaHOBMEHbI HA Kapycenu 6allHn po3nu-
Ba.

* [MoaknoyeHne anbll-6yThiNKKM — py4HOro Tuna, 6e3 npu-
MEHEHWNA KaKoro-nmbo UHCTPYMEHTa.

* BO3MOXHOCTb O6ecrneyvyeHnA TakXe U aBTOMaTU4YeCcKoro
NoaKno4YeHnA anbLu-6yThINoK.

o Qanbw-6yThinka (6aHka) BCTaBNAETCA B LEHTpaTop AnAa
MOSTHON NPOMbIBKU KlanaHoB pPO3/iMBa W 30Hbl KOHTAKTa BEH-
ymka.

° ®anbw-6yThIKN NOAKIIOYEHBI K KONNEKTOPY ONA MbITbA
B NPOTWBOMOTOKE ¥ MOSHOTO ApeHaxka rnaBHOW eMKOCTM Mo
OKOHYaHuIo po3fMBa.

* BHewHe BbIHECEHHBIN Skid (onopa) Ha KOTopoW pasmeLle-
Hbl BCE KfamaHa npouecca, obecneynBaeT NMPOMbIBKY BCEX
paboumx KoHTypoB CWUI ycTaHOBKOW B MOMHOCTbLIO aBTOMa-
TUYECKOM peXumMe.

* BO3MOXHOCTb NOAKIOYEHMA MaLUMHBI K y>Ke cywecTBytowemMy aBTomaTuyeckon CUNM yctaHoBke.

° KaxxAbll KOMMOHEHT, BCTyMalLWNA B KOHTAKT C NPOAYKTOM, NPOMbIBAETCA KaK B MOTOKe, Tak U NPOTUBOMNOTOKE (B TOM
yucre ¢ 04eHb arpecCMBHBIMU XUMNpenapaTamMu 1 Npu UCMONb30BaHWN BbICOKMX Temnepartyp), Npyu 3TOM He noaBsepran pucky
KOMTMOHEHTbI 1 y3bl.

BHELUHAA

* MawwHa B 6a30BON BEPCUM OCHALLEHA CEPUEN UHXXIKTOPOB ANA BHEWHEN NPOMbIBKN KPUTUYECKNX 30H.
* YcTaHoBKa (6a3oBaa BepcuA) npeanonaraeT UCMOb30BaHUE FTOPAYEN UM XOTOLHOW BOAbI.

* Bo3MOXHO (M0 3anpocy) OCHACTUTb MalUMHY CUCTEMON MOMHOTO €€ 3anOfHEHUA «MNEHON».

CTAHVHA
° Bce Hawwm MaLlmnHbI N0 CBOEW KOHCTPYKLMN OCHALLEHbl CTAHUHON BbINOMHEHHOW NOMHOCTbLIO M3 HepXKaBeloLLeil cTanu Bepcun
“high clearing” OcobeHHOCTU reoOMeTpPUYECKOro CTPOEHNA —TOPU30HTasIbHaA MOBEPXHOCTb CTAHUHBI UMEET CUJIbHbIE HAaKMOHBI

no CTOpOHaM, npeanonaraeT MoMHbIA ee camoapeHaxu obecreymBaeT BbICTPOTY OUUCTKM OT OCTATKOB XUAOCTM.

KAMEPA C KOHTPOJIMPYEMbIM YPOBHEM TMIT'MEHbI

* [o 3anpocy- HawmW MaLnHbI OCHALLAITCA 3aLUTHBIMU NAHHENAMMN OTKPLITOrO UK 3aKPbLITOrO TWUMA, B TOM YXACAE C KOHTPO-
NMPYeMbIM YPOBHEM rurneHbl 6narogapa Hannunio HEPA ¢hvnbTpoB 1 co34aHMI0 NOBLILEHHOrO, AMHAMUYECKOrO AaBNEHUA
CTEPUIIbHOTO BO3AyXa BHYTPU O6LIMBKM MaLLUMWHbI,



e The filler can be coupled to the main models of seamer from 4 to 18
heads.

e The choice of the seamer is done according to the needs of the cus-
tomer.

 The mechanic coupling is done with a universal joint transmission for a
perfect and sure synchronization between filler and seamer.

e The electrical board can be integrated inside the machine board to have
a simpler management by the machine.

e The seamer can be equipped with the necessary options according to
the needs of the customer and the product to work/fill.

* On request it is possible to have the electronic coupling/synchronism.

e Es besteht die Mdglichkeit VerschlieBer aller bekannten Hersteller mit
dem Fller zu koppeln. VerschlieBer mit 4-18 VerschlieBkdpfen sind mog-
lich.

e Die Wahl des VerschlieBers kann mit dem Kunden abgesprochen wer-
den. VerschlieBer mit 4-18 VerschlieBkopfen sind maglich.

e Die mechanische Verbindung erfolgt mittels Kardanwelle und gewéhrt
somit eine perfekte Synchronisierung.

e Zur Vereinfachung der Bedienung wird der Schaltschrank des Ver-
schlieBers in den Edelstahlschrank des Fillers integriert.

e Der VerschlieBer kann mit verschiedenen Optionen ausgeriistet wer-
den, je nach Kundenwunsch und Produkt.

e Auf Anfrage kann der VerschlieBer auch elektronisch mit dem Filler
synchronisiert werden.

e K Hawemy po3nuBey BO3MOXHO MOLKIIIOYMTL BCE OCHOBHbIE MOAENU
CYLIECTBYIOLMX 3aKaTOYHbIX MaLIuH OT 4 A0 18 ronos.

* BbI60p MOLENM 3aKaTOYHOM MALLMHBI MOXET BbITb OFOBOPEH B COOT-
BETCTBUE C NOXENaHNAMM KIMeHTa.

° MexaHnyeckoe nOAKMOYeHNe 06eCneyeHo 3a CYeT KapAaHHOW
TPaHCMWUCCUM U rapaHTUpYeT UAeanbHYIO U HAAEXHYI0 CUHXPOHU3ALNIO
6aLlHM PO3NMBa C 3aKaTOYHO MaLLUHOM.

° ONeKTPOLUMT yNpaBneHNA MHTETPUPYETCA B OBLUMIA 3NEKTPOLNT Ma-
LWWHBI —A4N1A NPOCTOThI YNPaBMEHNA ONepaTopoM.

* 3akaToyHaA MalwmHa MOXeT ObITb Takxe obecneyeHa BCeMu HeObXo-
AVMbBIMW ONUMAMK B COOTBETCTBME C NOTPEOHOCTAMY KIIMEHTA U TUMOM
npoayKTa AnAa posnuBsa.

* [Mo 3anpocy — ecTb BO3MOXHOCTb W 3NEKTPOHHOTO MOAKIIHOYEHNA /
CMHXPOHU3aLWK.
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